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1. OBJETO
Instalação de exaustão mecânica para os sanitários do Edifício Sede da FHE, sito à Av. Duque de Caxias s/n, Setor Militar Urbano, Brasília/DF, para atender às condições de tratamento e movimentação de ar.
2. OBJETIVO
Proporcionar a renovação de ar dos sanitários beneficiados pela exaustão do ar nos sanitários do Edifício Sede da FHE.
3. SERVIÇOS A SEREM EXECUTADOS
Fornecimento e instalação de exaustão mecânica para os sanitários do Edifício Sede da FHE em conformidade com o projeto.
4. EQUIPAMENTOS E MATERIAIS 
a) EXAUSTORES:
Os gabinetes deverão ser fabricados em chapa de aço galvanizado, pintados com tinta epóxi, com caixa de bornes externa, desmontáveis. Os ventiladores deverão ser do tipo helicocentrífugos de baixo perfil, motor regulável de 2 velocidades, classe B, IP-44, com rolamentos de esferas de lubrificação permanente e protetor térmico. 
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Marcas: Soler&Palau ou equivalente técnico.
 
b) REDE DE DUTOS:
Os dutos de ventilação deverão ser fabricados em chapas de aço galvanizado de acordo com a norma TDC. Deverão ser instalados sobre o forro. 
Os dutos deverão ter sua espessura conforme a linha TDC, e recomendação das normas ABNT, ASHRAE, SMACNA conforme abaixo: 
	CLASSE DE PRESSÃO DE 250 Pa

	AÇO GALVANIZADO
	 
	 
	 
	 

	CHAPA
	BASE (cm)
	PESO (kg/m²)

	#26
	0
	a
	90
	4,42

	#24
	91
	a
	120
	5,65

	#22
	121
	a
	250
	6,85



Os joelhos e curvas deverão ser dotados de veias defletoras, segundo a boa técnica de colocação das mesmas para atenuar as perdas de carga. Deverão ser apoiados diretamente na estrutura, por meio de pendurais resistentes, nunca se apoiando em luminárias ou forros. 
Todos os pendurais, braçadeiras e suportes deverão ser confeccionados com o mesmo material do duto e pintados com tinta protetora anticorrosiva. Caso necessário o instalador deverá providenciar estrutura auxiliar para o apoio dos dutos. 
Nos pontos onde a galvanização for afetada deverá ser feita à correção.
Nos pontos onde forem detectadas vibrações, os dutos deverão ser providos, a posteriori, de apoios de borracha. As interligações dos dutos com as unidades deverão ser através de conexões de lonas flexíveis.
Os dutos flexíveis deverão ser fabricados com dupla camada de alumínio envolvendo o arame bronzeado e revestido com filme de poliéster.
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